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(g) Ringformige Linsenfassung fur optische Systeme hoher Leistung 

Die Erfindung betrifft. Varianten einer nngfdrmigen Fas- 
sung fur opiische Systeme hoher Leistung. Sie findet An- 
wendung bei der Fertigung von Fotoobjektiven zum Beispiel 
fur die Reprcgraphie und hat zum Ziel. durch den Einsau von 
Leichtmetall fur Halterung und Objektlvstutzen einen we- 
sentlichen okonomischen Effektzu erzielen. AIs Fertigungs- 
verfahren wird Justierdrehen angewendet.. 
Bei dan emndungsgematien Fassungen warden in einen 
Objektivstutren die einzelnen optischen Bauelemente ent- 
weder einzeJn in einem von drei Prazisionsrunddrahten ge- 
bildeten Innsndurchmesser das Stutzens eingepaRt, die 
Fassungen in einen durchgehenden Gewindering eingepaf^t 
Oder direkt in einen halbkroisformig ausgesparten Objektiv- 
stutzen einge:;a&t und mit einer gemeinsamen Druckleiste 
durch Schraubenfixiert. 
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entanLipracii 



'•^^>^'^ c;^a-eEie in Hochleistungs- 

objekt^^en, derei. Odo— - oijtisohs Sauelanient 

.en. ser.eB..eiclx.et laBensewiBda .e.al- 

ohen gebildet aiid. 

:f.:::rBa::ra::" ei.seso^a.b. ..d e...p.ec.a.d da. 
optischen Regime fixiex'oax xst. 
• ■ . V^Bsan-- -ach AnsprucH , gekennzeichnet da- 

Ob,e«i.s.u..an --- --- „:^^,.3 ai.e da. 

souLz.n xn veiblexbende xexl des 

Fassung angepaBoe ioxm. ana aufv;eist, 

innexen ^fanges exne davon f^'^^s ^ae.e. Hmfa.- 



vorgeseiien xst . 
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Ringrcrmige Linsenf assung fur optische Systeme hoher 
Leistung 

Die Erfindung tetrifft eine Passuns fur optische Systeme 
hoher Leistung, v;ie sie zuz: Beispiel in Eochleistungs- 
ohjektiven sur P^eprographie 2ur Anwendung Icommt and 
mittels Justierdrehen hergestellt wird. 

Optische Syst.eme mit sehr hoher Leistung diirf en nur mini- 
male Zentrierf ehler aufv;eisen. Deshalb werden ftir solche 
Systeme die Fassungen der einzelnen optischen Baueleraente 
durch Justierdrehen hergestellt. Unter optischen Bauele- 
nenten sind sowohl Einzellinsen als auch durch Ansprengen 
Oder ideben gefiigte Linsengrappen 211 verstehen, 
Zum Justierdrehen wird die Linse nach den Linsenf lachen 
ausgerichtet und §as Bauteil in diesem Zustand durch Ju- 
stierdrehen spanend bearbeitet. Das muB in trockenem Zu- 
stand erfolgen. Dazu ist als V/erkstoff Messing geeignet. 
Um beim Passen und Kontieren der gefaBten Bauteile ein 
Pestkleramen im Objektivzylinder zu vermeiden, wird fiir 
diesen Messing oder Stahl verwendet. 

Die Zrzeugnisse werden sehr schwer and unhandlich, die. 
OKonomie wird ungiinstig. 

Im Vt'P 140 085 wird eine Fassungsvariante beschrieben, die 
insbesondere Leistungsverlus te durch thermische Sinflusse 
ffiiniraiert. Danach konnen fiir Fassungen Materialien ver- 
wendet vverden, deren Ausdehnangskoef f izient dem des Gla- 
ses nahekomnit. 
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Es .uxae ;r.;u;e;zen. U. duxc^ Jas.ierdrehen die 

erfoxaerl.cne bea^beit^arem Material 

.„.v, b-^ d^-eser Variante werden die Jjeroi^er 
zeugnisse sch-ver und teuex. 

Das Z^el der Sirfiiiduns besxeht daria, bex aer _ _ 

n.^.-.r.'-so-lei't^-ven das C-eviicnt des EnaprodUKtes , 

den JLrbei-csaufwana una ^ — 

^ ^ Auf-abe, die Fassungen der einzelnen 

T)ie "n;-lindang iiat die jiUx-oaoe, u.-^ _ o 

-"t ^ To^-n-e ei-es Aufnahmeobdektives so zu ge- 
ODta-Schen Baaelemcn.e ei-es o EinbuBe 

n-r,-:oV-f-i vstutzen anzuordnen, aaii onne x-iuuu 
stalten und 0Djei.t3.vsoU«zen ^ .hi-metall ve-wen- 

an optischer LeistuBg fur den Stu.zen o^exchtzaetall 

•det..verden kann. ^ Linsenf assung fur optiscl^e 

Dxe Auxgaoe ^^^^^7e-.;iudanBSsemaB dadurch, daB far dxe 

Syste^.e honer Lexstune ^^^^^ / ^ ^ dxese Hinge 

OiDtikfassungen Lexchi:niexall Lispiel verklebt 

i'n Justiexdrehrinse einseschraub^ and zum Bexspxel 

wxnde versehen *veraen u-i<j- -=n+^ii in exne 

-• A^-r, Tin-e als aucli das gesamte x.autexx xn 

..visohen -ohrstat^^en UBd Sassungen v/J-nkel von oe , 

• . . /=^^-; -D-prisionsrunaaran-t-e aas iwcss>fi>-«-"o 
axialer Exchxiung crex zo^azxsxo-^x 

Stahl aazubringen. m ^v^H^^-ti vstutsens zu 

io^peBsieren, koBneB die EunacaBte £e=taf.- =u 

aut.eiseB. Sie siBd Ib i^e. Lasa ;Lb.b auc. 

^- ■ « A-nc-«ne d^^ PrazxsxonsrunQdraiioe ^onne-i 
zu fxxxeren. Ans».eixe < 

Federbleche Ver-.vendun-s finden. 
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Die Erlindung wird-"-faaii&n<3 cLeT- ■■^^chf-oi&anden Zeichnung er- 

lautert. 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine schematische SciiDittdarstellung eines Aus- 
fuhrungsbeispieles der erf indangsseiiiaBen Eassun^; 
von optischen Bauteilen 
; eine schematisclie Schnittdarstellung eines weite- 
ren Ausfuhxungs-beispieles der erf indungsgenaSen 
Fassang 

Fig. 3 eine schetaatische Darstellung eines weiter en 
Ausf'Ihrungsbeispieles in der Draufsicht 
In Pig. 1 ist eine Linse 1 in einer Leichtmetalli-assung 2 
gehaltert, die auBen ein Fassungsgewinde 2'aufweist. i;ieses 
dient zur Aafnalizne eines Just ierdrehringes 3 niit dem Innen- 
gevjinde 3'. Der Ring ist durchgangig mit C-ewinde versehen and 
er besteht wegen erf orderliclier guter Bearbeitbarkext zum 
3eisT>iel aus Messing. Eine gute Verbindung der Telle 2 und 3 
wird'zweckmaBiserweide durch Klebung erreicht. Kur der 
Ring 3 muB die suta Justierdrehen notv/enaige Zugabe aufwex- 
sen. Der freie Teil 3''des Innengewindes dieni; zur Auf- 
nahme zum Eindrehen der Linse beziehungsweise in emer Spe- 
zialvorricbtung zum Justierdrehen. 

Der AuBendurchxaesser 3'"des Justierdrehringes 3 v;ird nxcht 
dire].t in den Obgektivstutzen 4 eingepaBt. Itn genutzten Teil 
des Innendurchmessers ^'werden im Winkel von de 120 arei 
Pxazisionsrunddrahte 5 aus Messing oder Stahl angeordnet, 
de- von diesen Drahten gebildete Durcbmesser .vxrd zum Jixn- 
passen der gefaBten Bauteile genutzt. An Stelle der Drahte 5 
konnen auch stabile, elastiscHe Folien oder Eederblecne 
Verwendung finden. 

Sin weiteres Ausfuhrungsbeispiel zeigt Fig. 2. 
S^'ne Linse 1 wird mittels Leichtmetallf assung 2 gef aB^: , axe 
ein durch Justierdrehen erzeugtes AuBengewinde 2'aafwexst. 
In den Leichtmetallob jekt ivstutzen 4 wird ein duxchgangxger 
Justierdrehring 3 mit Innengewinde 3'eingefugt, xn den axe 
■Passungen 2 unter Einhaltung der erf orderlichen LuftaOst;an- 
ce zwischen den Linsen 1 eingeschraubt und geexgnet fxxxeru 
werden. Lieser Ring kann aus Messing bestehen. 
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r P-,.- ^.-^d ein ..eiteres AusfuhrangsDexspxel dar.es.el-0. 

In Lxo. :> .-^-i exn ganzlich krexsf ornxgen . 

Der 0bje.ctxvstui:zen ^ wexso -exnen g v.neren um- 

c-onde-^n XE exnem Texl sexD-s= 

fanges exne cex J-a.sung an„epa ,.^£.^,,.3 eine davon 

-■ -T ^v^-iH-r, Teil des xnnererL TJiEXcincw- 

und xnx vex.lexbend.n xexl optischen 

abweichende yorm, auf. Bxe -.ae.eor gchraaben 6 . 

Bauteile .eschie^xt in in Hic'atuns des 

^albl..exs.o..xsen oo.ekxxv ^^^^^^ schxau-oen 6 und 

wo sxe i^eexgnet fx^-xert wexae ^ • geoieinsame 

Fassunssteilen 2 Icaan als Dxackunxerlage exne . 
Leiste 7 vex-wendet wexden. 
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